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RESUMO

O presente trabalho tem como principal objetivo apresentar alternativas e
formas de depreciagdo com base na capacidade instalada de uma empresa
real. Os critérios de depreciagdo adotados pelas empresas, em sua grande
maioria, seguem a forma imposta pela legislacdo do imposto de renda.

Este trabalho pretende demonstrar como é possivel e adequado analisar o
critério de depreciagdo, caso a caso. Apesar de ndo existir um consenso
definido, tanto no meio profissional quanto no meio académico, a depreciacdo
pode ser efetuada com base na capacidade instalada da empresa.

Palavras-chave: Depreciagdo, capacidade instalada.

ABSTRACT

The present work has as main objective to present alternatives and depreciation
forms with base in the installed capacity of a real company. The depreciation
criteria adopted by the companies, in great majority follows the form imposed
by the legislation of the income tax.

This work intends to demonstrate how it is possible and appropriate to analyze
the depreciation criterion, case by case. In spite of a defined consensus not to
exist, in the professional middle and in the academic middle, the depreciation
can be made with base in the installed capacity of the company.
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1.INTRODUCAO

Saomuitas as dificuldades que envolvem
a adogao de um método para mensurar com
maior proximidade o desgaste dos bens em
virtude de seuuso e perdadevalorcomo passar
dotempo. Existem diversos critérios ja estudados
sobre 0s quais iremos fazer algumas conside-
racdes no decorrer deste artigo, porémnenhum
deles pode ser considerado ideal para todos os
casos.

As andlises e consideragdes efetuadas
porHendriksen & Breda (1999), ludicibus (1997),
Hopp&Leite (1988) trazem consideragdes e
observa¢desimportantes no sentido de adequar
o critério a realidade da empresa para que se
chegue 0 mais préximo possivel da realidade.

No Brasil, agrande maioria das empresas
prefere seguir o método linear determinado pela
fiscalizagdo, sem sequer saberse aquele critério
estd sendo satisfatério paraaempresa. No estu-
do que apresentamos, destacamos a possibili-
dade de argumentar e adotar a forma mais
correta e justa para aplicacdo da depreciacao
que, neste caso, utiliza a capacidade instalada
para mensurar o desgaste das maquinas e
equipamentos, uma vez que a empresa estava
trabalhando apenas com 11,28% de sua
capacidadeinstalada.

Oestudodecaso* que estamos utilizando
parafundamentaraaplicagao de nossos estudos
trata de uma empresa multinacional que atuano
ramo detransformacgdo de chapasdeacgoparaa
industria de base.

Neste artigo estamos apresentando as
distor¢cdes que ocritériolinearcausanaapuragéo
deresultadodaempresa e, emconseqiéncia, no
planejamento tributario.

2.FUNDAMENTAGAO TEGRICA

E necessério compreender o que signiifica
adepreciacio paraefeitodopresentetrabalho.O
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entendimento do objetivo dadepreciagdoparaas
empresas € que norteia a necessidade de
mudancga de critério e a melhor adequagéo as
necessidades atuais de determinadas empresas.

Umavariedade de métodos de depreciagéo
pode serusada paraalocaromontante deprecidvel
de um ativo numa base sistemética, durante a
sua vida util. Entre tais métodos, incluem-se o
método linear (temporal), 0 método dos saldos
decrescentes e o método dototal de unidades. A
depreciagdo linear tem como resultado uma
despesa constante durante a vida util do ativo. O
método dos saldos decrescentes resulta em
despesadecrescente durante avida utildo ativo.
O método do total de unidades resulta numa
despesa baseada no uso ou produg¢ao do ativo.

O método de usoparaumativo é seleciona-
dode periodo a periodo, a ndo serque hajauma
mudanca no padrdo esperado de beneficios
econdmicos desse ativo. Hendriksen & Breda
(1999:324) salientam o seguinte em relagdo a
depreciagéo:

“A depreciacdo contabil € a alocagdo

racional e sistematica do custo original de

umativo (menos valor residual, se houver)

aolongo da vida util esperada do ativo. O

processo envolve uma atividade de

alocacdo, de modo que a despesa
periddica de depreciagdo carece de
qualquerinterpretagcdo semantica”.

ALei6.404/76, das sociedades poragbes
em seu art. 183, § 2¢, item a, salienta que:

“A diminuicdo de valor dos elementos do
ativo imobilizado sera registrada
periodicamente nas contas de: a)
depreciag¢do, quando corresponderaperda
do valor dos direitos que tém por objeto
bens fisicos sujeitos a desgastes ou
perda de utilidade por uso, agdo da
natureza ou obsolescéncia’.

O regulamento do imposto sobre arenda
destacaemseu RIR/3000 art. 312 apossibilidade

“WEmrazéo do acordo de sigilo com a empresa, néo citaremos sua denominagao social. Os detalhes de operagéo estao descritos

no tépico 3.1 — A situagéo atual da empresa Caso.
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de ser efetuada a depreciagdo acelerada dos
bens méveis, em conseqliéncia do niimero de
horas didrias de operagao ou, neste caso, uma
redugdo da depreciagdo mensal.

Hoje, aforma mais utilizada para o critério
dedepreciacdo € o chamado critério temporal, ou
seja, ométodo envolve a alocagdo dos custosem
relacdo a um periodo e ndo por causa dos
servicos. Neste caso, o que mais se aplica é o
método da linha reta. A premissa basica que
norteia este método é que a depreciacdo é
consequliéncia da passagemdo tempo, e ndo do
usodoativo. Adistor¢do que ocorre neste método
é que se supde que o custo total dos servigos
usados em qualquer periodo é o mesmo,
independentemente da intensidade de utilizagao.

ludicibus (1997:187)destacaaspremissas
adotadas pelo método de alocagéo do critério
temporal: “1) Depreciagdo é fungdo do tempo;
2) ndo se leva em conta o fator custo de capital;
3) a eficiéncia do equipamento é constante
durante os anos.”

Aliteratura sobre depreciagdonos mostra
aimportanciadaanalise caso acaso e adequacéo
da melhortaxa para os diferentes casos e fases
daempresa.

Tendoemvistaaincoeréncia na generali-
zacao dos critérios de depreciagao, a (IASB)
. International Accounting Standard Board destaca
nas Normas Internacionais de Contabilidade 1AS
16° o0 seguinte, com relagéo a necessidade de
reviso dos metodos de depreciacéo:

“O método de depreciagdo aplicado ao
ativo imobilizado deve ser revisado
periodicamente e, se tiver havido uma
mudanga significativa nopadrdo esperado
dos beneficios econémicos desses ativos,
o método deve ser mudado para refletira
mudanca de padrédo. Quando talmudanga
no método de depreciacdo € necessdria,
a mudanga deve ser tratada como uma
mudanca na estimativa contabil e a
despesa de depreciacdo, do periodo

®1ASB — International Accounting Standards Board 2001. IAS 16.

corrente e de periodos futuros, deve ser
ajustada.”

O IASB destaca ainda quatro pontos
relacionados aos beneficios econémicos
incorporados a um ativo imobilizado que sdo
principalmente consumidos pela entidade,
mediante o uso do ativo.

a) ousoesperadodoativopelaentidade;
0 uso é avaliado com base na capacidade
esperada do ativo ou na sua produgao fisica;

b) o desgaste fisico esperado, que
depende de fatores operacionais, tais como o
numero de turnos durante os quais o ativo sera
usado, o programa de reparo e manutengdo e o
cuidado e a manutengao do ativo enquanto estiver
inativo;

c) obsoletismo técnico resultante de
mudangas ou aperfeicoamentos na producao, ou
mudangas na demanda no mercado do produto
ou servigo proporcionados pelo ativo; e

d) limiteslegais ousemelhantes sobreo
uso do ativo, tal como data de expiragdo dos
respectivos arrendamentos.

Aadequacdodadepreciagdo adiminuicao
da capacidade de geracéo de servigos fisicos é
bastante coerente para o caso que estamos
analisando no tépico 3, uma vez que 0s equipa-
mentos ndo estdo gerando os beneficios
econdmicos a que se propuseram e ao tempo
necessario para cobrir seus custos.

Admitindo-se que a empresa houvesse
realizado um investimento em maquinas
operatrizes da ordem de R$ 1 milhdo, cuja
capacidade de produgao estimada ao longo de
sua vida util fosse de 500 mil t, teriamos que, na
medida em que essas maquinas fossem
proporcionando a producao, oinvestimento seria
amortizado, assim, haveriaumaadequadarelagdo
entre os servigos prestados e a amortizagédo do
investimento, conforme pode-se vernograficoa
sequir:
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A escala apresentada pode ser maior ou
menor, dependendo da capacidade de produgéo
da(s) maquina(s), porémacoerénciaemdepreciar
somente a parte que a maquina desgasta por
causa de sua produgéo é mais razoavel. Neste
caso, ocorre aproporcionalidade e a depreciagdo
sera em razdo da produgéo.

Hendriksen & Breda (1999:331) também
destacam a necessidade de adequagdo ao
método da capacidade instalada e sua geragéo
de servicos fisicos e exemplificam da seguinte
forma:

‘A ideéia primordial destacada no método,
é a de disponibilidade de servigos fisicos
parauso ou consumo pelo titular do ativo.
Sucedadneos de servicos esperados
incluem o numero de unidades que serdo
produzidas ao longo de sua vida util, o
numero de horas, dias, ou meses pelos
quais se espera que o ativo esteja sendo
utilizado; o numero de quilowatts-horas
de energia elétrica que serdo consumidos
na produgédo; ou alguma outra unidade
intermedidria de entrada ou safda. Nesse
nivel de andlise, a deprecia¢do baseia-se
estritamente na utilizagdo fisica. Por

exemplo, pode-se esperar que um
caminhao percorra 100.000quilémetros
durante sua existéncia. Se acumular
20.000 quilometros no primeiro ano,
20% de seu custo serdo lancados como
depreciacdo. O resultado serd uma
despesa variavel de depreciacdo.”(O grifo
€ nosso.)

Percebe-se, neste caso, a vantagém do
enfoque da capacidade de geragdo de servigos,
gue é apresentado para empresaque esta atuando
abaixo de suacapacidade instalada. Neste caso
estamos apresentando a depreciagdo combase
na capacidade instalada que refletira a methor
adequacéo as condi¢des da empresa.

O gréfico a seguir demonstra de forma
clara a depreciagao pelo método linear e suas
incoeréncias em néo prever a variagdo e nao
aplicabilidade de desgaste econémico do bem
no decorrer do uso intensivo.

Para se efetuarem os célculos com base
nacapacidadeinstalada, deve-se observarquea
mudanga do critério do caiculo pode seraplicada
da seguinte forma, conforme destacado por
ludicibus, Martins e Gelbcke (2000, p. 197):
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Como podemos observar, e ja salientado
porHendriken e Breda (1999), todos os métodos
precisam de limitadores, seja por tempo ou ‘por
estimativa de capacidade produtiva, sem os quais
seria dificil mensurar o desgaste, a reposicéo
econdmica ou a necessidade de investimento.

2.1 - O foco na utilidade da Contabili-
dade como ferramenta gerencial.

Hendriksen e Breda (1999:325) salientam
que adiscussao pontualemtornodoassuntoda
depreciacéo é que, de fato, nenhum método é
completamente defensavel, ouseja, éimpossivel
defender um método de alocagéo como superior
atodos os demais.

Hopp & Leite (1988) afirmam que os ciclos
de vida dos produtos estdo cada vez menores por
causa do avanco tecnolégico. As apropriacoes
contabeis, como as depreciagdes de maquina,
amortizacdo de patentes, devem seraceleradas
ejamais deveriam seguir as tabelas preparadas
pela Receita Federal.

Isolando somente o assunto da depre-
ciagdo e focando o seu reflexo gerencial, é de
extremaimportancia para as empresas, pormeio
de sua contabilidade, adotarem critérios que
reflitam a realidade das operagdes ndo somente
para tabela do fisco, mas também pelo seu
processo normal de atividade e operagéo.

O valor da contabilidade neste caso est4
em adequar a melhor forma de considerar a
depreciagéo para cada caso.

© O resultado da fragéo apresentada representara o percentual de depreciagdo a ser aplicado no ano X.

Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. 1, p. 13-22, jan./jun. 2004



18

3. CALCULOSDADEPRECIAGAO COMBASE
NA QUANTIDADE PRODUZIDA

3.1 - A situagao atual da Empresa Caso’

Paraoentendimento da situagéoatualda
empresa “caso”, deve-se ter em mente que a
capacidade produtiva utilizada foi a seguinte:
quantidades nos ultimos 4 meses: Janeiro 345t;
Fevereiro 579 t; Marco 479 t; Abril 400 t.

Se considerada a capacidade total de
produgdo, a empresa vem trabalhando com
11,28% da sua capacidade total de produgao®.
Sendo assim, existe a necessidade de se fazer
uma adaptacdo das taxas de depreciagdo
adotadas conforme a legislagao, que prevé as
condi¢des normais de trabalho da empresa e
assim aplica o critério de depreciac¢éo linear.

Neste caso, existe a subutilizagdo dos
ativos, ligados a producao, que nao estdo sendo
utilizados na sua capacidade total. Obviamente,
ha a necessidade de se calcular a nova taxa de
depreciagao que seria aplicavel a estes bens e
com isso fazer um calculo econdmico de forma
mais coerente. Sendo assim, abaixo relaciona-
mos algumas informagdes a respeito da capacida-
de de produgéo e producéo real da empresa.

® Capacidade de produgéo ............... 4.000 t/més

% Producéo média realizada periodo
(Jan a Abril de 2003) .......ccceeererernrinne 451 t/més

(%) Utilizagdo da Capacidade ................ 11,28%

" Capacidade de Produgéo vida util
das MAquinas ......c.ccocvernircniennneecnn 480.000 t

AM.FAVARIN et al.

Assim, o total esperado de depreciacio
combase nas maquinas que compdemo ativoda
empresa, calculado combase nacapacidade de
producéo, sera obtido pela divisdo da producao
real pela capacidade total.

3.2 - Calculo para teste da Capacidade
Maxima de Produgéo

Considerando o Lay-Out atual da Planta
Industrial da Empresa “Caso”, conclui-se que o
ponto de medigdo da capacidade operacional
instalada corresponde & maxima tonelagem de
chapas de ag¢o processadas pelos Alimenta-
dores™, Sendo os alimentadores o ponto critico
do processo, basta saber qual € o volume desta
alimentagéodalinhade produgéo, dispensando
outros calculos, umavez queas demais maquinas
ficam limitadas a entrada de insumos para sua
operacao.

O caélculo para teste da capacidade
instalada da “Empresa Caso”, necessario para
saberototal maximo de produgao que aempresa
consegue coma quantidade atual de maquinas,
foi efetuado a partir do manual técnico das
maquinas e teve como base os alimentadores e
aprensa, que séo, neste caso, os limitadores de
producgdo. Os célculos foram efetuados com
auxilio de um engenheiro mecéanico.

Pormeiodos célculos e resultados obtidos
apartirdas premissas adotadas, e considerando
os valores demonstrados nositens ae b, conclui-
se que acapacidade projetada élimitadaaoque
os alimentadores podem suportar, ou seja,
185.592 t/ano. A capacidade total do restante
dos equipamentos é possivel com os equipa-
mentos disponiveis.

™ O nome da empresa nao sera citado em razao do sigilo assumido pelos autores.
® Capacidade Maxima de Produgédo 4.000 t/més, conforme projeto inicial da empresa.

© Dados obtidos e demonstrados no ponto 2(a) e 2(b).

(19 Dados retirados do Controle de Produgdo da empresa de Janeiro a Abril de 2003 (Média).

") Expectativa da produgao maxima do bem.

02 Maguinas que recebem as chapas de ago para posterior corte.
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a. Calculo da Capacidade de produgéo dos Alimentadores: Fagor

19

Largura Metro Espessura Metro Densidade/k Velocidade k / minuto t/ més
0,40 3,50 8,00 30,00 2.661,12
0,40 3,50 8,00 10,00 887,04
Onde:
Fagor : Marca do Alimentador
Espessura * Densidade = kg/m
kg/Metro * Largura * Velocidade = kg/min.
Calculo com Base na Capacidade Maxima
0,3360 kg/min.
20,160 kg/hora = (kg/min*60)
6 Horas Uteis
120,960 t/dia
2.661,120 t/més (22 dias)
31.933,440 t/ano
Calculo com Base na Capacidade Minima
0,1120  kg/min.
6,720 kg/hora = (kg/minuto*60)
6 Horas Uteis
40,320 t/dia
887,040 t/més (22 dias)
10.644,480 t/ano
b. Célculo da Capacidade de produgéo dos Alimentadores: Dimeco
Largura Metro Espessura MM Densidade/kg Velocidade kg / min t/ més
0,33 5,70 8,00 90,00 487,56
0,33 5,70 8,00 10,00 54,17
Onde:

Dimeco: Marca do Alimentador
Espessura * Densidade = kg/Metro
Kg/Metro * Largura * Velocidade = kg/min.
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Calculo com Base na Capacidade Maxima

1,3543 kg/min.
81,259 kg/hora = (kg/min*60)
6 Horas Uteis
487,555 t/dia
10.726,214 t/més (22 dias)
128.714,573 t/ano

Calculo com Base na Capacidade Minima

0,1505 kg/min.
9,029 kg/hora = (kg/min*60)
6 Horas Uteis
54,173 t/dia
1.191,802 t/més (22 dias)
14.301,619 t/ano

4. CALCULODADEPRECIACAOCOM A capacidade total de producdo das

BASE NA CAPACIDADEDE pnonugﬂo magquinas do parque industrial, consideradaentre

a sua entrada em funcionamento e a sua

Considerando que a depreciagdo sera desativagao final e venda como sucata, sem

calculada com base na capacidade total de outra serventia portanto, foi de 4.800.000 t, por

producao, teremos entao o seguinte resumo de outrolado, considerou-se que o esgotamento da

calculo para os bens relacionados natabela 1 a suacapacidade de produgéo dar-se-ano periodo
seguir: de 10 anos™,

Calculo da Depreciacdo com Base na Capacidade Instalada

= ' : " Taxa anual de
Calculo da Taxa de Produgéio Anual Real Projetada = 6.000t *100 =

Depreciagéo Capacidade de produgdo anual 480.000 t
das maquinas

depreciagao
1,25%

Depreciagio combase na = Valor do investimento em .., Quota anual  Quota Mensal
capacidade Instalada Maquinas e Equipamentos 1,25% de de
depreciagao Depreciagao
R$ =R$ =R$
23.048.781,69 x 288.109,77 24.009,15

3 independentemente do método, é necessario colocar um limitador de tempo. Neste caso consideramos que, nas condigbes
ideais e com funcionamento pleno, seriam necessarios 10 anos para seu sucateamento.

Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. |, p. 13-22, jan./jun. 2004
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Calculo da Depreciagdo com Base Método Linear — Critério Fiscal

Valor do investimento em

Calculo da Taxa de

Maquinas e equipamentos 100% =

Taxa anual de

Depreciacao

Depreciagéo combasena = Va|0I' dO |nvest|mento em
Maquinas e Equipamentos 10%

vida atil do bem - Linear

depreciagio
10%

Vida Util do Bem - 10 anos 10 anos

Quota anual Quota Mensal
de de

Taxa

depreciagao Depreciagao
R$ =R$ =R$
23.048.781,69 x 2.304.878,17 192.073,18
Diferenca de valores entre Método Linear (fiscal) e Capacidade Instalada
Periodo Método Método Capacidade Diferenga
Linear - (Fiscal) Instalada de Valores

Anual R$ 2.304.878,17
Mensal R$ 192.073,18

R$ 288.109,77 R$ 2.016.768,40
R$ 24.009,15 R$ 168.064,03

Para efeito de calculo, foi determinada a
quantidade méaxima de produgéo durante a vida
atil da maquina, em vez de se determinar o
tempo. A depreciagdo ocorre com base na
producdo realizada e ndo no tempo. O tempo
serve apenas como um limitador.

5.CONTROLES INTERNOS DEFINIDOS

Na prética, fica claro também que, ao
utilizar o critério da depreciagdo com base na
capacidadeinstalada, havera umademandamaior
de controle interno dos bens, pois mensalmente
ataxaestd sendoalterada porcausada produgdo.

Para os bens utilizados em areas (setor)
de apoio, comercial, administragao é importante
fazer uma andlise especifica para saber quais
bens sofrem desvalorizagao tecnoldgica, caso

dos equipamentos deinformatica. Nosso propdsito
aqui é analisar os bensligados direto a produgao,
poissaoeles que pesamdiretamente nafabricacdo
dos produtos.

6. CONSIDERAGOES FINAIS

Para elaboracéo do presente trabalho
foram efetuadas as diligéncias necessarias na
“Empresa Caso”, comintuito de buscar subsidios
técnicos que suportassem os cdlculos e
definicbes apresentados.

A andlise da capacidade instalada da
empresateve como base de calculo somente os
pontos de restricdo do processo produtivo, que
no caso especifico, sdo os “Alimentadores e as
Prensas”. Quando se determina a capacidade
destesdoisitens, o restante funcionaemfuncéo
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davelocidade e volume de entrada dos produtos
que eles sdo capazes de proporcionar ao
processo.

Para o critério de depreciacdo com base
na capacidade instalada e posteriormente
tomando como varidvet a quantidade produzida,
os calculos devem ser revistos periodicamente,
afimde ajustarovolume real de produgdo mensal
eanual. Paraos demais itens é sugerido aplicar

o critério da depreciagdo com base na vida util

temporal.

Procuramos demonstrar a possibilidade
de se adotarem critérios alternativos de
depreciacdo para cada caso, conforme sua
particularidade, com total transparéncia e
coeréncia com os fatos ocorridos na empresa.
Do ponto de vista da legislacéo € perfeitamente
aceitdvel, desde que a empresa tenha umlaudo
elaborado porengenheiro que possa assegurar
tecnicamente a capacidade de produgdo dos
equipamentos.

Conclui-se também que a adogdo do
método de mensuragdo da depreciacdo é
importante para definir qual é o resultado da
empresa se ela estiveratuando comuma determi-
nada porcentagem de sua capacidade instalada.
Neste caso, é possivel perceberaincoeréncia de
se adotar o critério do tempo para o desgaste do
equipamento.

Isto s¢ reforga a imagem de que ndo ha
uma regra preestabelecida nem uma tabela
linear que supostamente reflitam o desgaste final

A.M. FAVARIN et al.

dobememrazéo dotempo, dousooudoretorno,
oque existe é de fato a necessidade de adequa-
¢&o caso a caso.

Outros trabalhos, trazendo alternativas
de depreciagéo, devem ser efetuados para que
sejaformadoumbancode experiénciaque suporte
as agdes adotadas pelas empresas.

7.REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

HENDRIKSEN, Eldon S., VAN BREDA, Mi-
chael — Teoria da Contabilidade — Sao Paulo:
Atlas, 1999.

IUDICIBUS, Sérgio de — Teoria da Contabilida-
de - 5% ed. — Sao Paulo: Atlas, 1997.

- Crepusculo ou Ressurgimen-
fo?—- Revista Brasileira de Contabilidade — 1989.

HOPP, Joao Carlos, LEITE, Hélio de Paula~ O
crepusculo do lucro contabil — Revista de
Administragdo de Empresas— 1988.

HORNGREN, Charles T., FOSTER, George,
DATAR, Srikant M. - Contabilidade de Cus-
tos - Rio de Janeiro, ed. LTC - Tradugéo: José
Luiz Paravato. 2000.

Manual de Contabilidade das sociedades
por agdes: aplicAveis as demais socieda-
des / FIPECAF! — Equipe de professores da
USP - 72 edicdo revista e atualizada — S&o
Paulo: Atlas, 2003.

Cademos da FACECA, Campinas, v. 13, n. 1, p. 13-22, jan./fjun. 2004



	page 1
	Images
	Image 1
	Image 2
	Image 3

	Titles
	Prot. Dr. Antonio Marcos FA V ARINI 
	RESUMO 
	Palavras-chave: Depreciação, capacidade instalada. 
	ABSTRACT 
	Key words: Depreciation, installed capacity. 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. I. p. 13-22,jan.ljun. 2004 


	page 2
	Images
	Image 1

	Titles
	14 
	1. INTRODUÇÃO 
	2. FUNDAMENTAÇÃO TEÓRICA 
	A.M. FAVARIN et ai. 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. I. p. 13-22,jan.ljul1. 2004 


	page 3
	Images
	Image 1

	Titles
	DEPRECIAÇÃO: UMA ANÁLISE DA APLICAÇÃO DO MÉTODO DA CAPACIDADE... 
	ISIIASB - International Accounting Standards Board 2001. IAS 16. 
	15 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. I, p. 13-22,jan./jun. 2004 


	page 4
	Images
	Image 1
	Image 2

	Titles
	16 
	A.M.FAVARIN etal. 
	Depreciações - Método da Capacidade Instalada 
	janeiro 
	fevereiro 
	R$ 10.000,00 
	A$ 9.000.,00 
	A$ 8.000,00 
	R$ 7.000,00 
	R$ 6.000,00 
	R$ 5.000,00 
	R$ 4.000,00 
	R$ 3.000,00 
	R$ 2.000,00 
	R$ 1.000,00 
	R$ . 
	março 
	abril 
	~prOduçãO em toneladas -+--Depreciações em reais 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. I, p. 13-22, jan.ljun. 2004 


	page 5
	Images
	Image 1
	Image 2

	Titles
	DEPRECIAÇÃO: UMA ANÁLISE DA APLICAÇÃO DO MÉTODO DA CAPACIDADE... 
	/7 
	3000 
	Depreciações - Método Linear 
	R$ 9.000,00 
	2500 
	2000 
	1500 
	, 1000 
	500 
	janeiro 
	fevereiro 
	_PrOdução em toneladas -+-Depreciações em réais 
	meses 
	R$ 8.000,00 
	R$ 7.000,00 
	R$ 6.000,00 
	R$ 5.000,00 
	R$ 4.000,00 
	R$ 3.000,00 
	R$ 2.000,00 
	R$ 1.000,00 
	R$ . 
	março 
	abril 
	(6) O resultado da fração apresentada representará o percentual de depreciação a ser aplicado no ano X. 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, n. I, p. 13-22, janJjun. 2004 


	page 6
	Images
	Image 1
	Image 2

	Titles
	18 
	3.1 - A situação atual da Empresa Caso7 
	9 Capacidade de produção 4.000 t/mês 
	(%) Utilização da Capacidade 11,28% 
	A.M. FAVARIN et ai. 
	(7) o nome da empresa não será citado em razão do sigilo assumido pelos autores. 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, 11. I, p. 13-22, jan.ljul1. 2004 


	page 7
	Images
	Image 1

	Titles
	DEPRECIAÇÃO: UMA ANÁLISE DA APLICAÇÃO DO MÉroDO DA CAPACIDADE... 
	19 
	a. Cálculo da Capacidade de produção dos Alimentadores: Fagor 
	Largura Metro 
	Espessura Metro 
	Onde: 
	Densidade/k 
	Velocidade k / minuto 
	t / mês 
	Cálculo com Base na Capacidade Máxima 
	120,960 
	kg/min. 
	Cálculo com Base na Capacidade Mínima 
	40,320 
	kg/min. 
	b. Cálculo da Capacidade de produção dos Alimentadores: Dimeco 
	Onde: 
	t / mês 
	Cadernos da FACECA. Campinas, v. 13, n. I, p. 13-22,jan.ljun. 2004 

	Tables
	Table 1


	page 8
	Images
	Image 1

	Titles
	20 
	A.M. FAVARIN 1'I lIl. 
	Cálculo com Base na Capacidade Máxima 
	487,555 
	kg/min. 
	Cálculo com Base na Capacidade Mínima 
	54,173 
	kg/min. 
	Cálculo da Depreciação com Base na Capacidade Instalada 
	Produção Anual Real Projetada = 6.000 t *100 = 
	das máquinas 
	Cadernos da FACECA, Campinas, v. 13, 11. I, p. 13-22, jan./jun. 2004 


	page 9
	Images
	Image 1

	Titles
	DEPRECIAÇÃO: UMA ANÁLISE DA APLICAÇÃO DO MÉTODO DA CAPACIDADE... 
	21 
	Cálculo da Depreciação com Base Método Linear - Critério Fiscal 
	1 O anos 
	100% = 
	Diferença de valores entre Método Linear (fiscal) e Capacidade Instalada 
	6. CONSIDERAÇÕES FINAIS 
	5. CONTROLES INTERNOS DEFINIDOS 
	Cadernos da FACECA, Campinas. v. 13. n. I. p. 13-22.jan.ljun. 2004 

	Tables
	Table 1


	page 10
	Images
	Image 1

	Titles
	22 
	A.M. FAVARIN et ai. 
	7. REFERÊNCIAS BIBLIOGRÁFICAS 
	Cadernos da FACECA. Campinas. v. 13. n. I. p. 13-22.jan.ljun. 2004 



